Frithere Ausgaben: 7.26, 7.39, 2.55
chusses, Berlin 30, gestattet,

g des Devtschen Norm
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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit G

Gewinde M6%0,5 in M6X0,75 gedndert. Planlauf-

abweichung und Parallelitat genaver gefaft.

Anderung Mdrz 1971:

DK 621.882.37.082.11 : 621.9 DEUTSCHE NORMEN Mérz 1971

Nutmuttern -
Metrisches ISO-Feingewinde : ' ] 804
Slotted round nut for hook spanner https://tdm-neva.ru/nuts/din-1804-nut.htm
MaBe in mm TAM  info@tdm-neva.ru
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Bezeichnung einer Nutmutter mit Gewinde d; =M 120 X 2, Ausfihrung gehdrtet (h):
Nutmutter M 120 X 2 DIN 1804 — h
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r] D o - D
Gewinde An- |G 25 Gewinde An- | § 25
3
¢ |dpldy| b |n |t |25 858 dy | dy|dg| b |n| ]2 KNI EE8
Ox Ox5
Nuten ~ Nuten] X
4H k11 h14 ~ 4H hN h14 Y
M 6x0,75 18112 4] 5115]05] 4 0575 | M 62x1,5 . D5
IM 8x1 [20]16] 4] 5[15(05] 4 | 0925 | [M e5x1,5 | 85| 1014|4105 6 54
IM10x1 [25[20] 5] 6[2 [05] 4 1,74 [M 68x1,5 444
M12x15 (28 23] 51 612 [05] 4 | 217 | [M 70x1,5//% %0104 4]05/ 6 43
[M14x1,5]|30(|25] 5] 7[2 [05] 4 2,86 M 72x 1,5 577
IMi6x15 (3227 5] 712 [05] 4 | 314 | [M 75x1,5/'10[100{10/14) 4105/ 6 55
IM18x1,5 (34| 28| 6| 8|25/05] 4 3,80 M 80x2 [115/105/ 10|16 4 |1 | & 5746
IM20x1,5 (36|30 6| 8(25(05] 4 413 [M 85%x2 [120(110[ 10 (16| 4 [1 | & 48,0
IM22x1,5 |40 (34| 6| 9(25/05] 4 5,90 Iyl 90%2 [130[120/ 10 16| 4 [1 | 6 843
236 6] 9(25/05| 4 6,30 M 95x2 [135120] 12|16 5 |1 | 6 86,0
45|38 7[10(3 |05] 4 7.82 MI100x2 [145/130/ 1216 5 |1 | & | 104
50 (43| 7[10(3 |o5| 4 ’g:;s m?ﬁii 155(140( 12| 16| 5|1 | 6 }fg
5245 7|11,3 |05 4 | 108 }Mnr.xz 150
55048 7|13 [05] 4 | 117 }MI20X2 165(150( 12 (18| 5 |1 | 6 |3
3 M125x 2
58]50 ] 8]11[35/05 :g'g [M'l30>>§3 180[165| 12| 18| 5 |1 | 8 :Zg
54 8112135/05] 4 47 M140x3 |195]180 1218 5 |1 | 8 | 200
0 8[12(35(05 & | 181 M150x 3 [205(190] 1218 5 (1 | 8 | 212
253 [M160x3 [220[205[12[20 [ 5 [1 | 8 | 278
67| 8|13|35105) & 333 M170x3 [230[210/ 16|20 7 |1 | 8 | 286
275 M180x3 [245[225] 16120 7 |1 | 8 | 330
701011314 105| & =55 M190x3_{as01] 16 [20 [ 71 |8 | 577
M58x1, 36,0 x3 |270[250[ 16 |22 7 |1 | 8 | 43
I—wal,s 9 (80 10(134 |05 6 |37
Werkstoff (Festigkeitsklasse): mindestens 5 nach DIN 267 Blait 4 '
Ausfihrung: w ungehdriet und ungeschiiffen
h gehdrtet HRC 60 2 mit Ausnahme des Gewindes, Planflichen geschliffen
Hakenschliissel siehe DIN 1810 ‘ Fortsetzung Seite 2
FachnormenausschuB Werkzeugmaschinen im Deutschen Normenausschufl (DNA)

Alleinverkauf der Normblatter durch Beuth-Vertrieb GmbH, Berlin 30 und Kdin DIN 1804 Médérz 1971 Preisgr. 4
3an



Seite 2 DIN 1804

Anwendungsbeispiel:

Als Anlagefldche ist stets die abgesetzte Planfldche der Nuimutter zu verwenden.
Sicherungsblech Sicherungsblech
% nach DIN 462 nach DIN 462
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Die max. Durchmesser d, fir Wellen mit offener Sicherungsnut und d; fir Wellen ohne oder mit geschlossener Sicherungsnut
sind der folgenden Tabelle zu entnehmen.

Gewinde
d1 dl d&
max max.

Méx 075 - dy—1
M 8x1 undM 10x1 -
M 12%x15 bis M 70%x 1,5 dy—6 | d1—2
M 72x15und M 75x 15 dy—7
M 80x2 bis M100x2 dy—7 dy—3
M105x2 bis M125x 2 -
 M130x3 bis M200x 3 - dy—4




