
 

Стандарт заклепки 
Продукция заклепки вытяжные, типы Al/St (алюминий/сталь), Al/A2 (алюминий/нержавеющая 

сталь), A2/A2 (нержавеющая сталь/нержавеющая сталь), St/St (сталь/сталь) диаметром до 8 мм 

под торговой маркой “Гекон СТ” изготовлена в соответствии с ГОСТ Р ИСО 15977-2017 Заклепки 

“слепые” с открытым концом, разрывающимся вытяжным сердечником и выступающей головкой 

(корпус из алюминиевого сплава и стальной сердечник).  

Вся заклепка по ГОСТ Р ИСО 15977-2017 соответствует мировому стандарту DIN 7337. 

DIN 7337 Вытяжные заклепки комбинированные с отрывным 

стержнем 

*В соответствии с существующей практикой публикации стандартов Международной организацией по стандартизации 

(ISO), запятая используется для обозначения десятичных отметок. 

Размеры в миллиметрах 

1. Сфера и область применения 

Данным стандартом определяются размеры и требования к материалу, конструкции, прочности и 

конечному варианту изделия, наряду с соответствующими методиками тестирования вытяжных 

заклепок самораскрывающегося типа. Подобного рода заклепки состоят из тела заклепки и 

цельного стержня, который отламывается при установке заклепки (короткое обозначение – 

«отламывающийся стержень»). Они предназначены в частности для изделий, после заклепывания 
которых доступ к задней части изделия не используется, так как становится не доступным.   

Использование вытяжных заклепок при вытяжной подаче – по соглашению. 

2. Размеры 

Неуказанные размеры должны быть выбраны в соответствии с параметрами в таблицах 

Вид А, плоская головка 

 

Вид В, потайная головка 
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Таблица №1, размеры заклепок 

 

d1  
Типоразмеры 

Группа 1 – 3 – 4 – 5 6      – 

Группа 2 2,4 – 3,2 – 4,8   –      – 6,4 
Допустимые отклонения +0,08 

-0,1 

0,08 

-0,15 
d2  Вид А Типоразмер 5 6,5 8 9,5 12 13 

Допустимые отклонения 0 
-0,7 

0 
-1 

0 
-1,5 

Вид B Типоразмер – 6 7,5 9 11 12 
Допустимые отклонения – 0 

-0,4 
0 

-0,5 
0 

-0,7 
с max – 0,3 0,4 
k Вид А Типоразмер 0,55 0,8 1 1,1 1,5 1,8 

Допустимые отклонения ±0,15 ±0,2 ±0,3 ±0,4 
Вид B – – 0,9 1 1,2 1,5 1,6 

r max 0,2 0,3 0,4 0,5 

 группа 1 – метрическая 
     группа 2 – дюймовая  

Примечание: у заклепок, в которых тело заклепки сделано из трубчатых материалов, радиус под 
головкой может быть большим, чем размеры r, указанные в таблице №1 (см. рисунок ниже). 

 

Таблица №2: Типоразмеры длин 

d1  Группа 1 – 3 – 4 – 5 6 – 

Группа 2 2,4 – 3,2 – 4,8 – – 6,4 

l  

Диапазон длины захватываемой части типоразмер допустимые 
отклонения 

4  
 
 

 
 

 
+1 

-0,2 

 
 
 

Подробная информация по  диапазону длины захватываемой части вытяжной заклепки 
представлена в п 8.2. 

В документе представлены минимальные величины по диапазону длин.  
В указанных типоразмерах вытяжных заклепок информация по весу не 
предоставляется. 
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 группа 1 – метрическая 



     группа 2 – дюймовая 
Остальные промежуточные длины – по соглашению 

Типоразмер заклепки с длиной более 50 мм, должен быть разделен на шаг в 5 мм 

3. Материалы 

Комбинация сырья тела и стержня вытяжной выполняется в соответствии с параметрами, 
указанными в таблице №3. Наиболее распространенная комбинация отмечена значком «Х».  

Таблица №3 Сырье тела и стержня заклепки 

Отрывной стержень 
Тело заклепки 

Стальная проволока 
(St) 

Нержавеющая сталь 
(А2) 

Бронзовая 
проволока (CuSn) 

Кованный алюминиевый сплав (Al) 

AlMgSi0,5 AlMп2,5 или AlMg3 в соответствии с 1 
частью DIN 1725 или AlMg3,5 в соответствии с 
ISO 209-1 

 

 
Х 

 

 
Х 

 

Сталь (St), St 35 в соответствии с частью 2 DIN 
2391, QSt 32-3 или QSt 36-3 в соответствии с 

частью 2 DIN 1654 или St4 в соответствии с DIN 
1624 

 
 

Х 

  

Нержавеющая сталь (А2) в соответствии с 
частью 11 DIN267 

Х Х  

Кованый никелевый сплав (NiCu) или NiCu30Fe в 
соответствии с DIN 17743 

Х Х  

Кованый медный сплав (CuNi ) или CuNi30Mn1Fe 
в соответствии с DIN 17664 

Х Х  

Медь (Cu) или E-Cu57 в соответствии с DIN 1787 Х Х Х 
Использование иных материалов подлежит согласованию. 

4. Конструкция и прочность 

Вытяжная заклепка поставляется в комплекте с фиксированным стержнем.  Тело заклепки может 

иметь следы от штампа, возникшие в процессе производства, не превышающие верхний предел 
размера d1. 

Отрывной стержень должен быть сконструирован таким образом, чтобы обеспечить надлежащее 

соединение деталей при клепке. 

Ось сквозного отверстия в теле заклепки, головка стержня и внешняя части корпуса заклепки 

должны совпадать, чтобы обеспечить правильное расклепывание и надлежащее соединение 
деталей. 

При испытании прочности на сдвиг в соответствии с приложением А (см. пункт 7.3.1), сила сдвига 

не должна быть меньше параметров, указанных в таблице №6. При испытании прочности на 

разрыв в соответствии с приложением В (см. пункт 7.3.2), сила растяжения не должна быть 
меньше параметров, указанных в таблице №7. 

5. Обработка поверхности 

Поверхность тела заклепки из алюминия, меди или стали класса А2, должна быть блестящей (т.е. 
обработка не требуется). 

Тело заклепки из стали, CuNi или NiCu сплавов должно быть оцинкованным, с толщиной покрытия 

не менее 3 мм (в соответствии с классом A1P, указанным в части 9 DIN 267). 

Другие виды обработки поверхности тела заклепки – по соглашению. 

Стержень заклепки из стали должен быть оцинкован с толщиной покрытия не менее 3 мм (в 

соответствии с классом A1P, указанным в DIN 267 часть 9) или быть покрытым фосфатом, по 
технологии, указанной в DIN 50 942. 

Другие виды обработки поверхности стержня заклепки подлежат согласованию, предпочтение 

отдается блестящей отделке. 



6. Маркировка 

Маркировка вытяжных заклепок типа А: диаметр (d1) 4 мм, номинальная длина (l) 8 мм, тело 

заклепки - сталь (St), оцинкованное покрытие толщиной не менее 3мм, стержень – стал (St), 
цинкование (класс А1Р): ЗАКЛЕПКА DIN 7337 – А4 х 8 – St – St – A1  

Маркировка вытяжных заклепок типа А: диаметр (d1) 4 мм, номинальная длина (l) 8 мм, тело 

заклепки – алюминий (Al), блестящая поверхность, стержень – стал (St), цинкование (класс А1Р): 
ЗАКЛЕПКА DIN 7337 – А4 х 8 – Al – St – A1P  

Если толщина покрытия цинкования тела заклепки отличается от указанных параметров 

(например, класс А2Р), это обязательно указывается в маркировке, например: ЗАКЛЕПКА DIN 7337 

– А4 х 8 –St – A2P – Al – А1Р 

Если тело заклепки изготавливается из особого сорта алюминия (например, AlMg3 и других, 

указанных в таблице №3), его наименование должно быть включено в маркировку заклепки 
(вместо Al), как указано в примере: ВЫТЯЖНАЯ ЗАКЛЕПКА DIN 7337 – А4 х 8 – AlMg3 – St – А1Р 

7. Испытания 

7.1. Конструктив и размеры  

Тех. характеристики, указанные в DIN 267 часть 5, должны применяться при испытаниях на 

точность размеров и проверке конструктива заклепки. Значения допустимого уровня качества 

представлены в таблице №4. 

Характеристики Значения допустимого уровня качества 

Основные характеристики: 
Диаметр d1 

 
1 

Второстепенные характеристики: 
Диаметр головки d2 
Номинальная длина l 

Высота головки k (тип А) 
Угол зенковки (тип В) 

 
 

1,5 

Допустимый уровень качества 1 применим для партий, содержащих 

заготовки (незаконченные заклепки) или импортные комплектующие 
(например, заклепки размером и формой отличающейся от указанных)  

7.2 Сырье, обработка и прочность 

Количество образцов для испытаний по прочности на сдвиг, пределу прочности, сырью и 

обработке поверхности обозначено в таблице №5. Заклепки аналогичного конструктива и сырья, 

но другой длины, считаются эквивалентными. 

Таблица №5: Количество образцов 

Размер партии в шт. Количество образцов 

Более До 
- 800 1 

800 8 000 2 

8 000 22 000 3 
22 000 - 5 

Приемочное число A c=0 

Если в ходе тестирования будут обнаружены дефектные изделия – необходимо провести 

дополнительный тест, после чего между поставщиком и клиентом принимается решение о 
приемлемости партии. 

7.3. Методика испытаний 

7.3.1. Испытания на сдвиг 



Прочность на сдвиг определяется с помощью испытательной сборки, как показано в приложении 
А. Перед испытанием остаточная часть отрывного стержня должна быть удалена. 

Таблица 6: прочность на сдвиг 

 
Материал тела заклепки 

Диаметр d1 

2,4 3 3,2 4 4,8 5 6 6,4 

Минимальная сила прочности в Ньютонах  

Al 300 500 600 800 1 400 1 600 2 500 2 800 

St - 800 1 000 1 500 2 400 2 600 3 300 3 600 

A2 - 1 600 1 800 2 500 3 800 4 200 - - 

NiCu - -  1 400 2 000  3 300 - - - 
CuNi - 800 1 000 1 500  2 300 - - - 

Cu - 600 700 1 000 -  - - - 

7.3.2. Испытания на растяжения 

Сила растяжения определяется с помощью испытательной сборки, как показано в приложении В. 

Таблица 7: Сила растяжения 

 
Материал тела заклепки 

Диаметр d1 

2,4 3 3,2 4 4,8 5 6 6,4 

Минимальная сила растяжения в Ньютонах  

Al 300 400 500 800 1 200 1 300 2 000 2 100 

St - 900 1 100 2 000 3 000 3 200 3 800 4 000 

A2 - 2 000 2 300 3 500 4 500 5 000 - - 

NiCu - -  2 000 2 800  3 500 - - - 

CuNi - 900 1 100 2 000  3 000 - - - 

Cu - 700 800 1 500 -  - - - 

8. Диаметр соединительного отверстия и длина захвата стержня  

8.1. Диаметр соединительного отверстия 

  

Таблица 8 

d1 2,4 3 3,2 4 4,8 5 6 6,4 
d3 типоразмер 2,5 3,1 3,3 4,1 4,9 5,1 6,1 6,5 

предельное отклонение +0,05 
 0 

+0,1 
0 

+0,2 
0 

8.2 Длина захвата стержня 



 

Таблица 9: Заклепки с корпусом из алюминиевого сплава (Al) и стержнем из стали (St) или 

нержавеющей стали (А2) 

d1 2,4* 3 3,2 4 4,8 5 6* 6,4* 
l Диапазон длины захвата стержня 

4 от 0,5 до 2 от 0,5 до 1,5 - - - - 

6 от 2 до 4 от 1,5 до 3,5 от 1,5 до 3 от 2 до 3 - - 

8 от 4 до 6 от 3,5 до 5,5 от 3 до 5 от 3 до 4,5 от 2 до 4 - 

10 - от 5,5 до 7 от 5 до 6,5 от 4,5 до 6 от 4 до 6 - 

12 - от 7 до 9 от 6,5 до 8,5 от 6 до 8 от 6 до 8 от 2 до 6 

16 - от 9 до 13 от 8,5 до 12,5 от 8 до 12 от 8 до 11 от 6 до 10 

20 - от 13 до 17 от 12,5 до 16,5 от 12 до 16 от 11 до 15 от 10 до 14 

25 - от 17 до 22 от 16,5 до 21,5 от 16 до 21 от 15 до 20 от 14 до 18 

30 - - - от 21 до 25 от 20 до 24 от 18 до 23 

35 - - - от 25 до 30 от  24 до 29 - 

40 - - - от 30 до 35 от 29 до 34 - 

45 - - - от 35 до 40 от 34 до 39 - 
50 - - - от 40 до 45 от 39 до 44 - 

*Размер не используется для заклепки типа В 

Таблица 10: Заклепки с корпусом из стали (St) и стержнем из стали(St) 

d1 2,4 3 3,2 4 4,8 5 6* 6,4* 
l Диапазон длины захвата стержня 

4 от 0,5 до 2 от 0,5 до 1,5 - - - - 

6 от 2 до 4 от 1,5 до 3,5 от 1,5 до 3 от 2 до 3 - - 

8 от 4 до 6 от 3,5 до 5,5 от 3 до 5 от 3 до 4,5 от 2 до 4 - 

10 - от 5,5 до 7 от 5 до 6,5 от 4,5 до 6 от 4 до 6 - 

12 - от 7 до 9 от 6,5 до 8,5 от 6 до 8 от 6 до 8 от 2 до 6 

16 - от 9 до 13 от 8,5 до 12,5 от 8 до 12 от 8 до 11 от 6 до 10 

20 - от 13 до 17 от 12,5 до 16,5 от 12 до 16 от 11 до 15 от 10 до 14 

25 - от 17 до 22 от 16,5 до 21,5 от 16 до 21 от 15 до 20 от 14 до 18 

30 - - - от 21 до 25 от 20 до 24 от 18 до 23 
35 - - - от 25 до 30 от  24 до 29 - 

40 - - - от 30 до 35 от 29 до 34 - 

45 - - - от 35 до 40 от 34 до 39 - 

50 - - - от 40 до 45 от 39 до 44 - 

Таблица 11: Заклепки с корпусом из нержавеющей стали (А2), медного сплава (CuNi или NiCu) и 

стержнем из стали (St) или нержавеющей стали (A2) 

d1 2,4 3* ¹ 3,2* 4* 4,8* 5*² 6 6,4 
l Диапазон длины захвата стержня 

6 - от 1 до 3 от 1,5 до 2,5 от 1 до 2 - - 

8 - от 3 до 5 от 2,5 до 4,5 от 2 до 4 - - 

10 - от 5 до 7 от 4,5 до 6,5 от 4 до 6 - - 

12 - от 7 до 9 от 6,5 до 8,5 от 6 до 8 - - 

16 - - от 8,5 до 12 от 8 до 11 - - 

20 - - от 12 до 16 от 11 до 15 - - 

25 - - от 16 до 21 от 15 до 20 - - 



Таблица 12: Заклепки с корпусом из меди (Cu) и стержнем из стали (St), нержавеющей стали (A2) 
или бронзы (CuSn) 

d1 2,4 3* 3,2* 4* 4,8 5 6 6,4 
l Диапазон длины захвата стержня 

4 - от 0,5 до 1,5 - - - - 

6 - от 1,5 до 3 от 2,5 до 3,5 - - - 

8 - от 3 до 5 от 3,5 до 4,5 - - - 

10 - от 5 до 7 от 4,5 до 6,5 - - - 

12 - от 7 до 9 от 6,5 до 8,5 - - - 

Если толщина соединяемых деталей находится на уровне верхнего или нижнего предела 

указанного диапазона длины захвата стержня в таблицах 9 – 12, тогда рекомендуется проверить 

пригодность заклепки конкретного типоразмера и при необходимости использовать следующий 

больший или меньший типоразмер. 

При процессе заклепывания необходимо обеспечить заклепку надлежащего качества и следить за 

правильностью исполнения техники клепки для исключения чрезмерной деформации 

соединения. После клепания головка стержня должна быть втянута в тело заклепки, а острие 
стержня не должно выступать за бортик вытяжной заклепки. 

* Размер не используется для заклепки типа В 

¹ Не используется для NiCu 

² Не используется для NiCu или CuNi  

Приложение А 

Тестовая сборка узла с вытяжной заклепкой при испытании прочности на сдвиг 

На рисунке изображен пример тестовой сборки 

Рисунок А.1 Механика сдвига 

 

Рисунок А.2 Гильза для заклепок типа А 



 

Параметры d1 и d3 см. в таблице 8 

d5=2хd1 

h≤d1 

В испытаниях на сдвиг и растяжение используется гильза заклепки из закаленной стали с 
твердостью не менее 700 НВ 30 по Бринеллю  

Рисунок А.2 Гильза для заклепок типа В 

 

d1 3 3,2 4 4,8 5 6 6,4 
d4 7 8,5 10,5 12,5 13,5 

Дополнительные параметры, используемые в рисунке А.2 

Приложение В 

Тестовая сборка узла с вытяжной заклепкой при испытании прочности на растяжение  

На рисунке изображен пример тестовой сборки 

Рисунок В.1: Пример узла при испытаниях на растяжение  



 

Указанные стандарты 

DIN 267 часть 5 Крепежные изделия, технические условия поставки, приемочная экспертиза 
(доработанная версия ISO 3269:1984) 

DIN 267 часть 9 Крепежные изделия, технические условия поставки, гальванические компоненты 

DIN 267 часть 11 Крепежные изделия, технические условия поставки, нержавеющие и 
кислотостойкие компоненты (с дополнениями к ISO 3506) 

DIN 1624 Стальные плоские изделия, холоднокатаная лента из низкоуглеродистой 

нелегированной стали шириной не более 650 мм, технические условия поставки 

DIN 1654 часть 2 Сталь холодной высадки и холодной штамповки, травлённая нелегированная 
сталь не предназначенная для термической обработки 

DIN 1725 часть 1 Деформируемые алюминиевые сплавы 

DIN 1787 Медные заготовки 

DIN 2391 часть 2 Прецизионная стальные трубы, технические условия поставки 

DIN 17 664 Медно-никелевые сплавы и их составы 

DIN 17 743 Кованные медно-никелевые сплавы и их химический состав 

DIN 50 942 Фосфатирование металла, методология испытаний 

ISO 209 - 1:1989 Кованные алюминий и алюминиевые сплавы их химические составы и формы 
продукции 



Предыдущие издания 

DIN  7337: 05.85, 07.85 

Дополнения 

Дополнения, внесенные в версию от июля 1985 года 

а) уточнены дополнительные материалы 

b) уточнена длина (l) выступающей части стержня заклепки 

с) при испытаниях на сдвиг и растяжение уточнено приемочное число A c=0 

Международная патентная классификация 

F 16 B 5/04 

F 16 B 19/05 

G 01 В 

G 01 N 3\00 


