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Kreuziochschrauben S

404

Ersatz fiir Ausgabe 0272

O
Z

Capstan screws
Vis A téte percée en croix

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Kreuzlochschrauben koénnen sowoehl als reine Befestigungsschrauben, wie auch als Stell-
schrauben verwendet werden. lhr Hauptanwendungsgebiet ist in der Elektrotechnik zu finden.
Sie sind auch dort mit Hilfe eines Stiftes montierbar, wo ein Schraubendreher aus raumlichen
Grunden nicht verwendet werden kann. Die Kreuzlocher werden vielfach auch als Sicherungs-
locher, z.B. fir Plombendrahte, benutzt,
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Gewindeende DIN 78 - K oder DIN 78 -L
nach Wahl des Herstellers

Fortsetzung Seite 2 bis 4

Narmenausschull Mechanische Verbindungselemente (FMY) im DIN Deutsches Institut fur Normung e. V.
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Seite 2 DIN 404

Gewinde d M2 M 2,5 M3 | (M35 | M4 M5 ME | M8 M 10
Py 04 0,45 05 0,6 07 08 1 1,25 1.5
b r*z P 16 18 19 20 22 25 28 34 49
d, max. 26 3.1 36 4,1 4.7 57 6,8 9,2 11,2
" Neanmas d 12 12 1,5 18 2 25 3 4 5
max. 1,34 1,34 1,684 194 2,14 2,84 3,14 418 5,18
. Nannmat di 38 45 55 6 7 8,5 10 13 16
min. 368 4,38 5,38 5288 6,85 8,35 985 1282 15,82
. Nennmaf d 2 25 3 a5 4 5 ] 8 10
i 1,86 2,36 2,86 3,32 3,82 482 | 582 7.78 9,78
! = 03 04 0,5 05 06 07 09 1 1,3
Nennman 3 35 4 4.5 5 85 8 10 12,5
k max, 33 3,88 4,38 488 5,38 685 845 1045 13,05
min. 27 3,12 3,62 412 4,62 8,05 7.55 9,55 1195
Nennmab 05 0,6 08 08 1 12 16 2 2.5
H min. 0,56 0,66 0,86 0,86 1,06 1,26 1,66 2,06 2,56
max, 0,7 08 1 1 12 1,51 1,91 2,31 2.81
r min 0,1 0,1 01 02 0,2 02 0,25 G4 04
ry = 6 6 8 10 10 16 16 20 25
, min. 07 0.8 1 12 14 17 2,2 2.7 35
max 09 1 1,25 1.5 j 17 2 26 32 4.1
Nennmal 1,2 1,2 1,5 1.8 2 25 3 4 5
o mie. 1,08 1,08 1,38 1,68 1,88 238 2,88 385 485
vax. 1,32 1,32 1,62 1,82 2,72 262 3,12 415 5,15
1
Nenn- Gewicht (7.85 kg/dm®) kg je 1000 Stiick =
mal min. max.
3 28 3.2 0,24 0,4
4 38 4,2 0,26 0,43 0,68
5 48 5,2 0,28 046 072 099 1,41
& 5.8 G2 03 049 077 1,05 1,49 308
8 7.7 83 0,35 0,55 0,86 1,16 1,64 3,33 4,79
10 9.7 103 04 0,61 095 1,28 1,79 3,58 514 10,3
12 1.7 12,3 0,45 0,67 1,05 14 1,94 3,82 5,49 108 19,3
{14} 13,7 143 05 073 1,16 1,54 21 406 584 115 20,5
16 157 16,3 0.55 0,79 1,27 1,68 228 4.3 6,2 12,1 21,3
{18) 17,7 183 06 0.85 1,38 1,84 248 486 6,55 12,7 223
20 196 204 0,91 1.5 2,02 2.7 4,85 69 133 232
{22) 216 224 097 1,62 2,18 293 51 7.25 14 24,2
25 246 254 1,06 1,78 2.4 3,23 56 7.8 15,2 257
{28) 276 284 195 2,62 3,52 6,1 84 164 272
30 296 30,4 2,06 277 372 6,4 89 17,2 28,2
35 345 355 3,15 421 7.2 101 19,2 313
40 395 405 4,71 8 11,2 21,1 344
45 445 455 8.8 12,3 231 37,5
50 49.5 50,5 9.6 13.4 25,1 41,1
55 544 55,6 271 442
60 594 60,6 473
Eingeklammerte GroBen und Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.
Langen (ber 60 mm sind von 10 zu 10mm zu stufen.
Ublicherweise werden die Schrauben in den durch Gewichtsangaben gekennzeichneten GréBen hergestellt,
Bei Schrauben mit Langen oberhalb der Stufenlinie ist & = [ - ¢, (@, nach DIN 76 Teil 1}
1) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)
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DIN 404  Seite 3

3 Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl Nichieisenmetall

Allgemeine Anforderungen nach DIN 267 Teil 1

Toleranz 6g )
Gewinde

Narm DIN 13 Teil 15

Festigkeitsklasse 582 A1-50 CuZn = Kupfer-Zink-

. (Werkstoff) C4-50 Legierung )

Mechanische

Exganschatiap i) DIN ISO 898 Teil 1

Norm . DIN 267 Teil 11 DIN 267 Teil 18
{Prisfprogramm B)
Zuldssige MaB- Produktklasse A
und Form-
abweichungen Norm DIN 150 4759 Teil 1
wie hergestelit blank blank
Oberflache ) Fir zuldssige Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 19
Fiir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil @
Fur Phosphat-Uberzige gili GIN 50 942
Annahmeprifung Fir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5 8)

1y Gilt nur fir Schrauben ohne Oberflachenschutz, 6g gestattet das Aufbringen iblicher Schichtdicken nach DIN 267 Teil 9,
wobei die Nullinie (h-Lage) nicht liberschritten werden darf. Je nach geforderter Schichtdicke muB ein groBeres Abmal als
das der g-Lage gewidhlt werden. Ein groBeres GrundabmalB kann die Abstreiffestigkeit der Schrauben-Verbindung
beeintrachtigen.

Werden kaltgezogene Stdhle nach DIN 1851 verwendet, so sind folgende Bruchdehnungen Ag zuldssig:
<ME: 6%

=MB: 7%

3 CuZn = CUZ oder CU3 (npach DIN 267 Teil 18) nach Wahl des Herstiellers

4) Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe, nach Vereinbarung

5) Fiir die Rauhtieten der Oberflachen gilt allgemein R, 25
fiir Gewindeflanken = M 5: R, 16
fur Gewindeflanken bei geschnittenem Gewinde > M 5: R, 40
fur Gewindekuppen: R, 100
6) Fir Haupt- und Nebenmerkmale gilt:
Hauptmerkmal: Gewinde d
Kreuzloch dy,
Nebenmerkmal: Langen [ und b
Kopthohe &
Kopfdurchmesser 4|
Fur die annehmbare Gualitdtsgrenzlage gilt:
AQL 1 far Hauptmerkmale
AQL 1.5 flir Nebenmerkmale

2

—

—

4 Bezeichnung
Bezeichnung einer Kreuzliochschraube mit Gewinde d = M 6, Lange ! {NennmaB) = 20 mm und Festigkeitsklasse 58:
Kreuzlochschraube DIN 404-M 6 x 20-58

Fiir die Bezeichnung von Formen und Ausflihrungen mit zusétzlichen Bestellangaben gilt DIN 262.
Fiir Schrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000 —2 - 1.
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Seite 4 DIN 404

Zitierte Normen

DIN 13 Teil 15
DIN 76 Teil 1
DIN 78

DIN 267 Teil 1
DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 9
DIN 267 Teil 11

DIN 267 Teil 18
DIN 267 Teil 19
DIN 962

DIN 1651

DIN 4000 Teil 2
DIN 50 942

DIN 150 898 Teil 1
DIN 1SC 4759 Teil 1

Metrisches 1ISO-Gewinde: GrundabmaBe und Toleranzen fir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Gewindeauslaufe, Gewindefreistiche fir Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13

Gewindeenden, Schraubeniberstande fir Metrische 150-Gewinde nach DIN 13

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Allgemeine Anforderungen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Apnahmeprifung, ISO 3289, Aus-
gabe 1984 modifiziert

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, mit Ergdnzungen zu ISO 3508, Teile
aus rost- und sdurebestindigen Stahlen

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile aus Nichteisenmetallen
Meachanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflachenfehler an Schrauben
Schrauben und Muttern; Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfihrungen

Automatenstahle; Technische Lieferbedingungen

Sachmerkmal-lLeisten fur Schrauben und Muttern

Phosphatieren von Metallen; Verfahrensgrundsatze, Kurzzeichen und Priifverfahren

Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

Mechanische Verbindungselemente, Toleranzen fir Schrauben und Muitern mit Gewindedurchmessern
von 1.6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Frilhere Ausgaben
DIN 404 0120, 02.23, 03.39, 10.42, 06.53, 02.72

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Februar 1972 wurden folgende Anderungen vargenommen:

a) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell Uberarbeitet und mit den jeweiligen Grundnormen abgestimmit.

b} Die Angaben uber Technische Lieferbedingungen wurden ergéanzt.
c} Die Ausfihrung m nach DIN 287 Teil 2/04.68 wurde durch die Produktklasse A nach DIN ISO 4759 Teil 1 ersetzt.

d) Die GréBen M 1,7, M 2,3 und M 2,6 wurden gestrichen. Mit Ricksicht auf vorhandene Unterlagen und auf den Ersatzteilbedarf
kinnen sie jedoch noch nach DIN 404/02.72 bestellt werden.

2) Die Schlitztiefen wurden teilweise geandert.

Intermnationale Patentklassifikation

F 16 B 35/00
F 16 B 23/00
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