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DEUTSCHE NORM Januar 2007
DIN 464 D | N
ICS 21.060.10 Ersatz fur

DIN 464:2006-08

Randelschrauben, hohe Form

Knurled thumb screws, high type

Vis moletées, type haut

Gesamtumfang 6 Seiten

Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV) im DIN

https://tdm-neva.ru/screws/din-464-screw.htm



DIN 464:2007-01

Vorwort

Diese Norm wurde vom Normenausschuss Mechanische Verbindungselemente (FMV), Arbeitsausschuss
NA 067-03-05 AA ,Verbindungselemente mit Sonderform®, erarbeitet.

FUr Randelschrauben nach dieser Norm gilt Sachmerkmal-Leiste DIN 4000-160-4.

Anderungen

Gegenlber DIN 464:1986-09 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Normativen Verweisungen aktualisiert;

b) Festlegung der Randelteilung;

c) Norm neu strukturiert;

d) in Tabelle 1 GroRe M3,5 gestrichen;

e) Abschnitt ,Technische Lieferbedingungen® komplett Gberarbeitet.

Gegenuber DIN 464:2006-08 wurden folgende Berichtigungen vorgenommen:

a) Schreibweise der MalRbuchstaben in der Leitspalte von Tabelle 1 korrigiert.

Frithere Ausgaben
DIN 465: 1924-03, 1943-10, 1953-07, 1956-02, 1963-06, 1970-12
DIN 464: 1924-03, 1943-10, 1953-07, 1956-02, 1963-06, 1970-12, 1986-09, 2006-08

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Eigenschaften von Randelschrauben, hohe Form, fur die GewindegrofRen von M1 bis M10
fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fiir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Ver-
weisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
des in Bezug genommenen Dokuments (einschliel3lich aller Anderungen).

DIN 76-1, Gewindeausldufe, Gewindefreistiche fiir Metrisches ISO-Gewinde nach DIN 13

DIN 82:1973-01, Randel

DIN 267-6, Mechanische Verbindungselemente — Technische Lieferbedingungen, Ausfiihrungen und Mal3-
genauigkeit flir Produktklasse F

DIN 962, Schrauben und Muttern — Bezeichnungsangaben, Formen und Ausfiihrungen

DIN 4000-160, Sachmerkmal-Leisten — Teil 160: Verbindungselemente mit Aullengewinde

N
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DIN EN 10087, Automatenstdhle — Technische Lieferbedingungen fiir Halbzeug, warmgewalzte Stdbe und
Walzdraht

DIN EN 10277-3, Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 3: Automatenstéhle
DIN EN 12476, Phosphatiertiberziige auf Metallen — Verfahren fiir die Festlegung von Anforderungen
DIN EN 26157-1, Verbindungselemente — Oberfldchenfehler — Schrauben fiir allgemeine Anforderungen

DIN EN 28839, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen — Schrauben und Muttern aus Nicht-
eisenmetallen

DIN EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legier-
tem Stahl — Teil 1: Schrauben

DIN EN ISO 3269, Mechanische Verbindungselemente — Annahmeprtifung

DIN EN ISO 3506-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus nichtrostenden Stéhlen —
Teil 1: Schrauben

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanische Uberziige
DIN EN ISO 4753, Verbindungselemente — Enden von Teilen mit metrischem ISO-AulBengewinde

DIN EN ISO 4759-1, Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern — Produkt-
klassen A, B und C

DIN ISO 965-1, Metrisches ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — Toleranzen — Teil 1: Prinzipien und
Grundlagen

DIN ISO 8992, Verbindungselemente — Allgemeine Anforderungen fiir Schrauben und Muttern
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3 MaRe
Siehe Bild 1 und Tabelle 1. Oberflache R,25 (R,16)
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Ausflihrung A: Gewinde annahernd bis Kopf, Ausfiihrung B: mit Schaft fir Langen
mit Freistich, fir Langen Gber der Stufenlinie unterhalb der Stufenlinie
(Ubrige Male wie Ausflihrung A)
[
f.
Form Sz (mit Schlitz)
(Ubrige Malfe wie Ausflihrung A und Ausfiihrung B)
Legende

1 Randel nach DIN 82, Form RAA
2 Kegelkuppe CH oder Linsenkuppe RN nach DIN EN ISO 4753
3  Gewindefreistich DIN 76 — A

@  Unvollstandiges Gewinde u < 1,5 P.

Bild 1 — Randelschraube

4 Besondere Ausfiihrungen
Fir die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zuséatzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
Werden Randelschrauben aus zwei Teilen hergestellt, so missen diese so miteinander verbunden sein, dass

die Ubertragung des gleichen Drehnmomentes wie bei einteiligen Randelschrauben fiir die jeweilige Gewinde-
grée mdglich ist.
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Tabelle 1 — MaRe
MalRe in Millimeter

Gewinde d MI | M1,2 | M1,4 | M16 | M2 | M25 | M3 M4 M5 M6 M8 M10
pa 025 | 025 | 03 0,35 | 04 045 | 05 0,7 0,8 1 125 | 15
b *g r 3 3,5 4 5 6 8 9 12 15 18 24 30
c Kanten gebrochen 0,3 0,3 0,4 0,4 0,5 0,6 0,8
NennmaR 55 6 7 7.5 9 11 12 16 20 24 30 36
dy  ‘max. 574 | 624 | 729 | 7,79 | 929 |11.35 |1235 | 16,35 |2042 |2442 |3042 | 365
min. 526 | 576 | 6,71 | 721 | 871 |10,65 | 11,65 | 1565 |19,58 |2358 |2958 | 355
d max. = 2,80 | 300 | 35 3,8 45 5,0 6,0 8,00 |10,00 |12,00 |16,00 |20,00
s Nennmafd
min. 255 | 275 | 32 35 42 47 57 764 | 964 | 1157 | 1557 | 19,48
NennmaR 3,5 4 47 5 53 6,5 75 95 |115 |15 18 23
h max. 374 | 424 | 494 | 524 | 554 | 679 | 7,79 | 9,79 |11,85 |1535 | 18,35 | 23.42
min. 326 | 3,76 | 446 | 476 | 506 | 621 | 721 | 921 |11.15 | 1465 |17.65 |22,58
max. = 150 | 1,50 | 2,00 | 2,00 | 200 | 250 | 2,50 | 35 4,0 5,0 6,0 8,00
k Nennmalf}
min. 125 | 125 | 1,75 | 1,75 | 1,75 | 2,25 | 2,25 | 3.2 3,7 47 57 7.64
NennmaR 0,3 0,4 0.4 0,4 0,5 0,6 0,8 1 12 16 2 25
n min. 0,36 | 0,46 | 0,46 | 046 | 056 | 066 | 0,86 | 1,06 | 126 | 1,66 | 2,06 | 2,56
max. 050 | 0,60 | 0,60 | 0,60 | 0,70 | 0,80 | 1,00 | 120 | 151 | 1,91 | 2,31 | 281
r 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 1 1 2 2
min. 0,7 0.8 0,90 | 1,0 11 15 18 22 2.8 35 45 6
! max. 0.9 10 115 | 1.3 1.4 18 2.2 2,7 3.4 43 55 7
x max. 0,6 0,6 0,75 | 0,9 1 11 125 | 1,75 | 2 2,5 3,2 3,8
Randelteilung 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,8
l Gewicht (7,85 kg/dm?®) kg je 1 000 Stiick
Nenn- )

maf min. max.

2 1,9 2,1 0,386 | 0,485 | 0,825 | 0,95

2,9 3,1 0,93 0,492 | 0,834 | 0,96 1,45 2,5

3,9 4,1 0,394 | 0,499 | 0,843 | 0,97 1,47 2,53 3,5

3
4
5 4,8 52 0,4 0,508 | 0,852 | 0,98 1,49 2,56 3,54 8,28
6
8
0

58 | 672 0864 (099 | 151 |25 |35 |836 | 152
78 | 82 102 | 155 | 265 | 368 | 851 |154 | 28

1 97 | 103 16 271 | 377 | 866 | 157 | 284

12 | 11,7 | 12,3 2,77 | 386 | 881 | 16 287 | 56

(14) | 137 | 143 404 |89 |163 |29 56,4

16 | 157 | 16,3 42 9,1 16,7 | 29,3 | 56,8

(18) | 17,7 | 183 925 | 17 29,7 | 57,2 | 100

20 | 196 | 204 173 | 30 58 101

(22) | 216 | 224 30,3 | 58,6 | 102

25 | 246 | 256 30,8 | 59,2 | 104

(28) | 27.6 | 284 596 | 106

30 | 296 | 304 107

(32) | 315 | 325 108

35 | 345 | 355 110

(38) | 375 | 385 112

40 | 395 | 405 114

Eingeklammerte GroRen sollten méglichst vermieden werden.
Langen Uber 40 mm sind von 5 zu 5 mm zu stufen.
Ublicherweise werden Schrauben in den durch Gewichtsangabe gekennzeichneten GréRen hergestellt.

2@ P Gewindesteigung

b Die angegebenen Gewichte gelten als Richtwerte fiir den Werkstoff Stahl.
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1

5 Technische Lieferbedingungen

Tabelle 2 — Technische Lieferbedingungen

Werkstoff Stahl Nichtrostender Stahl | Nichteisenmetall
Allgemeine DIN SO 8992
Anforderungen
. Toleranz 69
Gewinde
! Norm DIN ISO 965-1
Festigkeits- A1
Mechanische ?\L?/Z?l?stoff) St A2 Ccus
Eigenschaften?
Normen DIN EN 10087 b b
DIN EN 10277-3 DIN EN ISO 3506-1 DIN EN 28839
Zulassige MaR- Produkt- . .
und Form- klassen <M1,4:F >M1,6: A
abweichungen Norm DIN 267-6, DIN EN ISO 4759-1
wie hergestellt blank blank
Anforderungen flr Anforderungen
galvanischen fur galvanischen
Oberflachenschutz sind Oberflachenschutz
in DIN EN ISO 4042 sind in
Oberfliche festgelegt. DIN EN ISO 4042
festgelegt.

Anforderungen fur
Phosphat-Uberziige sind
in DIN EN 12476
festgelegt.

Oberflachenfehler DIN EN 26157-1

Annahmeprifung Fir die Annahmeprifung gilt DIN EN ISO 3269.

a

Bei der Berechnung der Belastbarkeit ist der geringste Spannungsquerschnitt, hervorgerufen durch den Freistich, zu
verwenden.

Der Nachweis der mechanischen Eigenschaften fiir Kreuzlochschrauben aus nichtrostendem Stahl oder Nichteisen-
metall wird hier nicht gefordert.

6 Bezeichnung

BEISPIEL 1 Bezeichnung einer Randelschraube, hohe Form, mit Gewinde M5, Lange / (NennmaR}) = 20 mm, aus
Stahl (St):

Randelschraube DIN 464 — M5 x 20 — St
BEISPIEL 2 Bezeichnung einer Randelschraube, hohe Form, mit Gewinde M5, Lange / (Nennmaf) = 20 mm, mit

Schlitz (Sz), aus Stahl (St):

Randelschraube DIN 464 — M5 x 20 — Sz — St

Fir die Bezeichnung von Formen und Ausfihrungen mit zusatzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
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