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Vierkantschrauben D_I__N
mit Bund 478

Square head bolts with collar Ersatz fir Ausgabe 03.68

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich

Diese Norm enthalt Festlegungen uber Vierkantschrauben mit Bund und Metrischem Regel-
gewinde von M 5 bis M 24 in Produktklasse A.

Werden in besonderen Féllen andere Festlegungen als die in der vorliegenden Norm benétigt,
z.B. andere Nennldangen oder andere Festigkeitsklassen, sind diese nach den entsprechenden
Normen zu wahlen.
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In diesem Bereich muB e min. vorhanden sein.
x1 nach DIN 76 Teil 1

Fortsetzung Seite 2 bis 4
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Seite 2 DIN 478

Gewinde d M5 M6 M8 | M10 | M 12 M 16 M 20 M 24
P 08 1 1,25 1,5 1,75 2 25 3
b+2p 2) 16 18 22 26 30 38 46 54
3) - - - 32 36 44 52 60
Nennman 2 2 2 3 3 < 5 6
c min. 1,88 1,88 1,88 2,88 2,88 3,85 4,85 585
max. 2,12 2,12 212 3,12 3,12 4,15 515 6,15
d, max. 57 6.8 9,2 11,2 13,7 17,7 22,4 26,4
d max. = NennmaB d, 9,5 10,5 13,5 16,5 19,5 25 31 36
min. 8,92 9,8 12,8 15,8 18,66 24,16 30 35
d max. = NennmaB d; 5 6 8 10 12 16 20 24
min. 4,82 5,82 7,78 9,78 | 11,73 15,73 19,67 23,67
e max. = NennmaB e 6,5 8 10 13 17 21 22 27 28 32
min, 592 7,42 9,42 | 12,3 16,3 20,16 | 21,16 | 26,16 | 27,16 | 31
NennmaB 7 8 10 13 15 20 25 28
kR min. 6,82 7,82 9,82 | 12,78 | 14,78 19,74 24,74 27,74
max. 7,18 818 | 10,18 | 13,22 | 1522 20,26 25,26 28,26
K min. 34 4,1 55 6,9 8,3 11,1 13,8 15,2
r min. 0,2 0,25 04 0,4 0,6 0,6 0,8 08
s max. = NennmaB s 5 6 8 10 13 164) 17 214 22 24
min. 4,82 5,82 7,78 978 | 12,73 | 1573 | 16,73 | 20,67 | 21,67 | 23,67
X4 max 2 25 3.2 38 4,3 5 6,3 7.5
! Gewicht (7,85 kg/dm®) kg je 1000 Stiick =
NennmaB min. max.
10 9,71 10,29 3,19 4,57
16 15,65 16,35 3,94 565 | 10,8
20 19,58 20,42 4,60 6,35 | 1211 21,9
25 24,58 25,42 5,37 7,45 | 137 244 39,5
30 29,58 30,42 6,74 855 | 157 27,5 43,0 88,0
35 34,5 35,5 9,65 | 17,7 30,6 47,5 95,0 172 240
40 39,5 40,5 10,9 19,7 33,7 52,0 102 182 255
45 445 45,5 21,7 36,8 56,5 110 193 270
50 49,5 50,5 39,9 61,0 118 203 285
55 54,4 55,6 43,0 65,5 126 215 300
60 59,4 60,6 46,1 70,0 134 227 315
70 69,4 70,6 79,0 150 252 350
80 794 80,6 88,0 176 277 385
90 89,3 90,7 97,0 192 302 420
100 99,3 100,7 208 327 455
110 109,3 110,7 224 352 490
120 1193 120,7 240 377 525
140 139,2 140,8 272 427 595
160 159,2 160,8 477 665
180 179,2 180,8 527 735

Zwischenlangen sind moglichst zu vermeiden.
Langen iiber 180 mm sind von 20 zu 20 mm zu stufen. Fiir diese L&ngen gelten die zuldssigen Abweichungen nach
DIN ISO 4759 Teil 1.

Bei Schrauben iiber der Stufenlinie ist b = [ - a (a nach DIN 76 Teil 1).
) P = Gewindesteigung (Regelgewinde)

2) Fur Langen [ = 125 mm

3) Fir Langen [ > 125 mm

4) Siehe Abschnitt 4
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3 Technische Lieferbedingungen

DIN 478 Seite 3

Werkstoff

Stahl

Allgemeine Anforderungen

nach DIN 267 Teil 1

Toleranz 69
Gewinde

Norm DIN 13 Teil 15

Festigkeitsklasse
Mechanische (Werkstoff) 56 58 88
Eigenschaften?)

Norm DIN 1SO 898 Teil 1
Zulidssige MaB- und Produktklasse A (bisher m)
Formabweichungen DIN ISO 4759 Teil 1

wie hergestellt
8.8 geschwarzt (thermisch oder chemisch)
Fur die Rauhtiefen der Oberflachen gilt DIN 267 Teil 2

Oberfifiche Fiir die zulassigen Oberflachenfehler gilt DIN 267 Teil 19
Fir galvanischen Oberflachenschutz gilt DIN 267 Teil 9
Fir Feuerverzinkung gilt DIN 267 Teil 10
Annahmepriifung Fiir die Annahmepriifung gilt DIN 267 Teil 5

) Andere Festigkeitsklassen oder Werkstoffe nach Vereinbarung

4 Bezeichnung

Bezeichnung einer Vierkantschraube mit Bund, mit Gewinde d = M 12, Lange [ (NennmaB) = 40 mm und Festigkeitsklasse 5.6:
Vierkantschraube DIN 478 -M 12 X 40-5.6
Sollen die Schrauben M 16 und M 20 mit den neuen Schliisselweiten 16 und 21 mm nach DIN ISO 272 geliefert werden, so ist die

Schllisselweite (SW) in die Bezeichnung einzufiigen, z.B.:

Vierkantschraube DIN 478 - M 16 X 50 - SW 16 - 5.6

Fr die Bezeichnung von Formen und Ausfiihrungen mit zusétzlichen Bestellangaben gilt DIN 962.
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Seite 4 DIN 478

Zitierte Normen
DIN 13 Teil 15

DIN 76 Teil 1

DIN 78

DIN 267 Teil 1

DIN 267 Teil 2

DIN 267 Teil 5

DIN 267 Teil 9

DIN 267 Teil 10
DIN 267 Teil 19
DIN 962

DIN ISO 272

DIN ISO 898 Teil 1
DIN 1SO 4759 Teil 1

Metrisches ISO-Gewinde; GrundabmaBe und Toleranzen fiir Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Gewindeauslaufe; Gewindefreistiche fur Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13

Gewindeenden; Schraubenuberstande fiir Metrische ISO-Gewinde nach DIN 13

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Aligemeine Anforderungen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Ausfilhrung und MaBgenauigkeit
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Annahmeprifung

Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Teile mit galvanischen Uberziigen
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Feuerverzinkte Teile
Mechanische Verbindungselemente; Technische Lieferbedingungen, Oberflachenfehler an Schrauben
Schrauben und Muttern; Bezeichnungsangaben, Formen und Ausflihrungen

Mechanische Verbindungselemente; Schliisselweiten fiir Sechskantschrauben und -muttern
Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen; Schrauben

Mechanische Verbindungselemente; Toleranzen flir Schrauben und Muttern mit Gewindedurchmessern
von 1,6 bis 150 mm, Produktklassen A, B und C

Friihere Ausgaben
DIN 478 Teil 1: 10.26, 10.47, 06.53

DIN 478: 03.68

Anderungen

Gegeniiber der Ausgabe Méarz 1968 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Die Angaben iiber die Technischen Lieferbedingungen wurden erganzt und mit den entsprechenden Grundnormen

abgestimmt.

b) Die bisherige Ausfiihrung m nach DIN 267 Teil 2 wurde durch die Produktklasse A nach DIN ISO 4759 Teil 1 ersetzt.
c) Die aus den zulassigen MaBtoleranzen errechneten GrenzmaBe wurden aufgenommen.

d) Der Inhalt der Norm wurde redaktionell GUberarbeitet.

e) Der Bunddurchmesser d, wurde fiir die GroBe M 12 von 20,5 (max.) auf 19,5 (max.) zuriickgeandert.

f) Die BemaBung fiir die Kopfhohe k wurde geandert (k neu = k + ¢).

g) Fur M 16 und M 20 wurden die Schliisselweiten 16 und 21 mm nach DIN ISO 272 zusatzlich aufgenommen.

h) Die Werte fir d, wurden bei den GroBen M 12 und M 16 geéndert.

Internationale Patentklassifikation

F 16 B 35/00
F 16 B 23/00

https://tdm-neva.ru/screws/din-478-screw.htm



